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Документация

А3 201-ПКО.60СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

А4 1 201-ПКО.60.010 Рама 1

А4 2 201-ПКО.60.030 Створка левая 1

А4 3 201-ПКО.60.040 Створка правая 1

Детали

А4 5 201-ПКО.60.001 Ручка 1

А4 6 201-ПКО.60.002 Штырь 6

А4 7 201-ПКО.60.003 Втулка 6

А4 8 201-ПКО.60.004 Ушко 1

А4 9 201-ПКО.60.004-01 Ушко 1
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Копировал Формат A4
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Стандартные изделия

12 Подшипник 8102Н ГОСТ 7872-89 6

Прочие изделия

14 Замок врезной CLASS-GS-SM002 1 См.
ТУ 4981-001-13169605-2002 примеч.

Материалы

16
Лист 

Б-2,5 ГОСТ 19903-74
IV-БСт3сп ГОСТ 16523-70

0,036  м 2

17
Полоса 

4х40 ГОСТ 103-76 
Ст3 ГОСТ 535-88

0,35  м

18
Круг 

28-В ГОСТ 2590-88
БСт3сп2 ГОСТ 535-79

0,05  м

 Примечание

Изготовитель-фирма  ООО НПВФ "Класс"  г.Москва
тел. (495) 235-01-12

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



23
30

*

1600*

5

58

5

К

М

Монтажные размеры
МК

1716*

809*

13
809*

2

А(3)

18
2*

24
6±

0,
5

24
46

*

24
1±

0,
5

18
2*

20
0±

0,
5

18
2*

24
6±

0,
5

12
23

±1
,2

Б(2) Б

14

23
30

*

1600*

5

58

5

К

М

Монтажные размеры
МК

1716*

809*

13
809*

2

А(3)

18
2*

24
6±

0,
5

24
46

*

24
1±

0,
5

18
2*

20
0±

0,
5

18
2*

24
6±

0,
5

12
23

±1
,2

Б(2) Б

14

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.  Маюков
Пров.
Т.контр. Лист Листов
ГИП  Лесняк

 
Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"
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1 *Размеры для справок.
2 **Размеры уточнить при установке замка поз.14.
3 Сварка дуговая. Сварные швы, кроме швов №1 и 2, выполнять по ГОСТ 5264-80.

4 Шероховатость обрабатываемых поверхностей - не грубее Rz80
5 При установке створок поз.2 и 3 обеспечить равномерные зазоры между
створками и рамой поз.1.
6 В раме поз.1. выполнить по месту два отв. Ç10...11 мм под штыри засовов створки

поз.2, обеспечив свободное запирание засовов.
7 Подшипники поз.12 и трущиеся поверхности штырей поз.6 и втулок поз.7 смазать
смазкой Литол-24 или другой аналогичной смазкой.
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Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
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Документация

А3 201-ПКО.60.010СБ Сборочный чертеж

Материалы

1
Уголок 

63х63х5 ГОСТ 8509-93 
Ст3 ГОСТ 535-88

8,4  м
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Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"
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Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80.
3 Шероховатость обрабатываемых поверхностей - не грубее Rz80
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Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.  Маюков

Каркас
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Проектно-конструкторский отдел
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А3 201-ПКО.60.020СБ Сборочный чертеж

Материалы

1
Полоса 

4х40 ГОСТ 103-76 
Ст3 ГОСТ 535-88

7,91  м
 

2
Труба 

40х20х2,5 ГОСТ 8645-68 
В10 ГОСТ 13663-86

11,1  м
 

3 Сетка Р-10-1,4 0,4  м 2

ГОСТ 5336-80  

4 Проволока 4,0-1-20 2,4  м
ГОСТ 5663-79
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Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"
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201-ПКО.60.020СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80.
3 Шероховатость обрабатываемых поверхностей - не грубее Rz80 .

4 Металлическую сетку поз.3 крепить к поверхности "Г" жалюзийной решетки при
помощи сварки, используя проволоку поз.4, по технологии монтажной организации.
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Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
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Документация

А3 201-ПКО.60.030СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

А4 1 201-ПКО.60.020 Каркас 1

Стандартные изделия

3 Болт М6х20.58.016 2
ГОСТ 7798-70

Материалы

5
Полоса 

4х40 ГОСТ 103-76 
Ст3 ГОСТ 535-88

0,26  м
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IV-БСт3сп ГОСТ 16523-70
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0,

5

Б (1:2) ã 180Å

14
2*

25
*

Н1- 2- ì
2№4

35*5±0,2

14
±0

,2

5±0,2

3

5

Засов

12
7±

0,
5

5±
0,
2

6 1

Б (1:2) ã 180Å

14
2*

25
*

Н1- 2- ì
2№4

35*5±0,2

14
±0

,2

5±0,2

3

5

Засов

12
7±

0,
5

5±
0,
2

6 1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.  Маюков
Пров.
Т.контр. Лист Листов
ГИП  Лесняк

 
Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"

1:10
2

201-ПКО.60.030СБ

Створка левая
Сборочный чертеж

65,9
 

1

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

201-ПКО.60.030СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Сварка дуговая. Сварные швы, кроме швов №6 и 7, выполнять по
ГОСТ 5264-80.
3 Шероховатость обрабатываемых поверхностей - не грубее Rz80 .



В-В (1:1) (1)
2,
5*

2,
5*

40
*

6
20*4*

42±0,3

Т1- 3
2№2

5

Г

У4- 2
2№3

1

Засов
Т1- 2

2№5

3

В-В (1:1) (1)
2,
5*

2,
5*

40
*

6
20*4*

42±0,3

Т1- 3
2№2

5

Г

У4- 2
2№3

1

Засов
Т1- 2

2№5

3

Г (1:2) ã 180Å

14
2*

35*5±0,2

3

5

Засов

Н1- 2-ì 2№
4 12

7±
0,
5

5±
0,
2

1

14
±0

,2

5±0,2

Засов (1:2)

Ç5
±0

,3 20Å

Ç1
6*

96±0,5

190-1,15

1•45Å

35
-0

,62

142-1

30-0,5262±0,530-0,5210±0,5

9
№6 №7 №6

№6 №6

Д

Д

Е

Е

Ç9
*

Г (1:2) ã 180Å

14
2*

35*5±0,2

3

5

Засов

Н1- 2-ì 2№
4 12

7±
0,
5

5±
0,
2

1

14
±0

,2

5±0,2

Засов (1:2)

Ç5
±0

,3 20Å

Ç1
6*

96±0,5

190-1,15

1•45Å

35
-0

,62

142-1

30-0,5262±0,530-0,5210±0,5

9
№6 №7 №6

№6 №6

Д

Д

Е

Е

Ç9
*

2,5*

Д-Д (2:1)

2±0,5

Ç6
*

100±1

1•45Å

3
+1

2
+1

8 97 6

Е-Е (2:1)

3
+2

3
+2

2,5*

986

Ç9,2 +0,36 (для поз.9)

2,5*

Д-Д (2:1)

2±0,5

Ç6
*

100±1

1•45Å

3
+1

2
+1

8 97 6

Е-Е (2:1)

3
+2

3
+2

2,5*

986

Ç9,2 +0,36 (для поз.9)

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
201-ПКО.60.030СБ 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

201-ПКО.60.030СБ
Копировал Формат A3



201-ПКО.60.040
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.  Маюков

Створка правая
Лист Листов

Пров.  
Лит.

1
ГИП  Лесняк

 
Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Документация

А3 201-ПКО.60.040СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

А4 1 201-ПКО.60.020 Каркас 1

Детали

БЧ 4 201-ПКО.60.041 Планка 1  2,29кг

Лист 
Б-2,5 ГОСТ 19903-74

IV-БСт3сп ГОСТ 16523-70
В=50-0,62  мм; L=2334-4,4  мм 

Материалы

7
Лист 

Б-2,5 ГОСТ 19903-74
IV-БСт3сп ГОСТ 16523-70 1,89  м 2

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А-А (1:1)

50*

20±0,2

Н1- 2-15/65

2№
2

1

№2 2,
5*

40
*

7

20*

2,
5* 4

А-А (1:1)

50*

20±0,2

Н1- 2-15/65

2№
2

1

№2 2,
5*

40
*

7

20*

2,
5* 4

809-2,3

23
14

*

20±0,2789*

20
±0

,2

23
34

-4
,4

1

7

829*

№1 №1

№1

Т1- 2-15/65
7№1

4

А А

 №1

№1

550
+1,75

 №1

57
0

+1
,75

19
8,
5±

0,
5

139,5±0,5

809-2,3

23
14

*

20±0,2789*

20
±0

,2

23
34

-4
,4

1

7

829*

№1 №1

№1

Т1- 2-15/65
7№1

4

А А

 №1

№1

550
+1,75

 №1

57
0

+1
,75

19
8,
5±

0,
5

139,5±0,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.  Маюков
Пров.
Т.контр. Лист Листов
ГИП  Лесняк

 
Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"

1:10
1

201-ПКО.60.040СБ

Створка правая
Сборочный чертеж

67,4
 

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

201-ПКО.60.040СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80.
3 Шероховатость обрабатываемых поверхностей - не грубее Rz80 .



22
0±

0,
5

4*

70±0,340*

R10
22

0±
0,
5

4*

70±0,340*

R10

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.  Маюков
Пров.
Т.контр. Лист Листов
ГИП  Лесняк
Нач. ПКО  Тюлюпа
Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"

1:2
1

Ручка

201-ПКО.60.001

Полоса 
4х40 ГОСТ 103-76 
Ст3 ГОСТ 535-88

 
0,4

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

201-ПКО.60.001
Копировал Формат A4

Rz 80 ( )

1 *Размеры для справок.



Ç2
8*

Ç1
5 -

0,
11

148-1

61,5-0,74

2•45Å 1,5•45Å

Rz 20

Ç2
8*

Ç1
5 -

0,
11

148-1

61,5-0,74

2•45Å 1,5•45Å

Rz 20

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.  Маюков
Пров.
Т.контр. Лист Листов
ГИП  Лесняк
Нач. ПКО  Тюлюпа
Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"

1:1
1

Штырь

201-ПКО.60.002

Круг 
28-В ГОСТ 2590-88

БСт3сп2 ГОСТ 535-79

 
0,5

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

201-ПКО.60.002
Копировал Формат A4

Rz 80 ( )

1 *Размер для справок.



Ç2
8*

Ç1
5,2

+0
,18

55,5±0,3

86,5-0,87

2•45Å1,5•45Å

Ç2
8*

Ç1
5,2

+0
,18

55,5±0,3

86,5-0,87

2•45Å1,5•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.  Маюков
Пров.
Т.контр. Лист Листов
ГИП  Лесняк
Нач. ПКО  Тюлюпа
Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"

1:1
1

Втулка

201-ПКО.60.003

Круг 
28-В ГОСТ 2590-88

БСт3сп2 ГОСТ 535-79

 
0,335

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

201-ПКО.60.003
Копировал Формат A4

Rz 80

1 *Размер для справок.



Н

40
*

15±0,5

4*

2 фаски 5•45Å

Обозначение

201-ПКО.60.004

201-ПКО.60.004-01

Н, мм

45-0,62

47,5-0,62

Ç16 +0,43

Масса, г

50
53

Н

40
*

15±0,5

4*

2 фаски 5•45Å

Обозначение

201-ПКО.60.004

201-ПКО.60.004-01

Н, мм

45-0,62

47,5-0,62

Ç16 +0,43

Масса, г

50
53

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.  Маюков
Пров.
Т.контр. Лист Листов
ГИП  Лесняк
Нач. ПКО  Тюлюпа
Рук. службы  Жижинов

Проектно-конструкторский отдел
Служба развития производства и проектирования
ОАО "Обеспечение РФЯЦ-ВНИИЭФ"

1:1
1

Ушко

201-ПКО.60.004

Полоса 
4х40 ГОСТ 103-76 
Ст3 ГОСТ 535-88

 
см. табл.

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

201-ПКО.60.004
Копировал Формат A4

Rz 80 ( )

1 *Размеры для справок.
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